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ELEMENTOS DE CONCRETO PRE-MOLDADO

Weckenmann Anlagentechnik GmbH & Co. KG, 72358 Dormettingen, Alemanha

Aumento da qualidade e do desempenho nas fabri-
cas existentes de produtos de concreto pré-moldado

A industria da construgao civil na Alemanha e na Europa atrai cada vez mais. Para competir com sucesso no futuro em um mercado alta-
mente competitivo de pré-moldados, muitos fabricantes de produtos de concreto pré-moldado preparam-se atualmente para as exigéncias
futuras e equipam suas fabricas existentes de acordo com elas. A abrangéncia do objetivo de modernizacéo vai desde a troca de compo-
nentes antigos, ampliacoes de espaco, até os investimentos de substituico, por exemplo, de novas tecnologias robéticas de desmoldagem,
renovacéo de paletes de moldes ou muitas outras otimizacdes.

m Dietmar Kiene, Weckenmann Anlagentechnik
GmbH & Co. KG, Alemanha

Situacéo inicial

J& na década de 1980, o primeiro sistema
automatizado para a producdo de produ-
tos de concreto pré-moldado foi colocado
em operacdo. Fortemente impulsionada
pela reunificacdo da Alemanha, a indUstria
de construcdo civil foi crescendo, especial-
mente no inicio de 1990, o que levou a um
grande nimero de novas fabricas.

Muitas das instalagées construidas naquele
periodo estdo ainda hoje, depois de mais
de 20 - de 30 anos, em funcionamento.
Ao mesmo tempo, ao longo das Gltimas
décadas, a engenharia de mdquinas, de
controle e de moldes continua se desenvol-
vendo. Nas instalacdes existentes, conse-
quentemente, existe um enorme potencial
para ofimizacdo.

Com investimentos relativamente razodveis,
as instalacdes existentes podem ser otimi-
zadas especialmente em relacdo ao pro-
duto final, tanto em termos de desempenho
quanto de qualidade. A Weckenmann des-
taca-se como especialista em moderniza-
coes.

Diferentes possibilidades de aplicacoes
para uma modernizagao

A base para a ofimizacdo de uma instalo-
¢do é uma andlise cuidadosa e uma ava-
liagdo de toda a instalagdo - comecando
com a preparacdo do concreto até o car-
regamento do elemento de concreto aca-
bado.

A Weckenmann Anlagentechnik GmbH &
Co. KG j& acompanhou diversos clientes
na modernizacéo da sua fébrica. Os espe-
cialistas analisam as instalagées inicialmen-
te da cabeca aos pés e avaliam os dados
coletados. Apds a andlise correspondente,
¢ mostrada ao cliente a situacdo atual, com
possiveis potenciais para a melhoria.
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Exemplo pratico de modernizagdo com a
analise e a avaliagdo de uma instalacéo
existente

Para continuar presente como uma das
empresas lideres no mercado altamente
competitivo de pré-moldados, a fdbrica de
tijolos Arnach GmbH & Co. KG, de Allgéu,
decidiu, entre outros, otimizar a sua produ-
cdo existente e modernizar.

Um dos objetivos da empresa era fabricar
20.000m? a mais de produtos de concreto
pré-moldado por ano.

A andlise dos especialistas Weckenmann
revelou que o objetivo poderia ser alcan-
cado em uma alocacdo miltipla de quase
Im por palete. Mas primeiramente era
essencial ofimizar o carregamento de pale-
tes. Através de dois lugares de empilha-
mento adicionais e um outro carro de
escoamento de producdo, é possivel entdo
a armazenagem mista sobre o palete. Com
isso, uma utilizacdo eficaz de carregamen-
to do palete é alcancada. Além disso, um
novo dispositivo de elevacdo foi montado
através de duas posicdes de paletes, que
garante entdo uma flexibilidade méxima.
Na drea do local de remocdo de moldes,

e

o dispositivo de elevacdo também foi equi-
pado com um controle remoto. Isto aumen-
ta a flexibilidade do operador durante o
trabalho, visto que ele realiza trabalhos
adicionais simultaneamente & operacédo da
méquina, separado do dispositivo.

Além da utilizacdo eficaz de carregamento
do palete, outras posicées intermedidrias e
novas posicées de paletes foram usadas na
drea de remocdo de moldes para a ofimi-
zacdo do fluxo de paletes. Assim, os tem-
pos de espera foram eliminados com uma
troca de paletes.

Para um trabalho eficaz e ergonémico na
instalacdo, o sistema existente de moldes
foi adaptado para moldes com imas inte-
grados. Com isso, além da economia de
tempo durante a moldagem, sdo alcanca-
das uma alta precisdo de posicionamento
e uma melhor qualidade do concreto pré-
moldado (extremidades afiadas no produ-
to de concreto pré-moldado, pois ndo
escorregam mais).

Além disso, um novo sistema de transporte
de moldes com limpador - lubrificador
para o transporte automdtico de perfis de
moldes do local de remocdo diretamente

Fluxo de trabalho eficaz e ergonémico através de um sistema de transporte de moldes com
limpador e lubrificador e disponibilidade confiavel do sistema por meio de méquinas novas
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para o local de posicionamento do molde.
O novo sistema de estacdo de trabalho
com uma passarela no nivel de paletes e
prateleiras para armazenamento de pecas
de instalac@o no local de posicionamento
do molde garantem um trabalho ergonémi-
co e um percurso significativamente menor
do que antes, j& que o armazenamento de
pecas magnéticas, de comutacdo e de ins-
talacdo ocorre ainda na parte frontal do
palete.

Por fim, a ZW Arnach Gmbh & Co. KG
investiu em um distribuidor de concreto
totalmente automdético, para descarregar a
quantidade exata de concreto - e ndo
mais ou menos.

O resultado da modernizacdo pode ser
visto - o objetivo pretendido foi ampla-
mente ultrapassado.

Exemplos de modernizacio pontual
em instalaces existentes de
concreto pré-moldado

Utilizac&o de distribuidores

automaticos de concreto

A utilizacdo de distribuidores automdticos
de concreto aumenta a eficiéncia e a pro-
dutividade na fdbrica de concreto pré-mol-
dado. Um distribuidor automdtico de con-
creto controla a descarga de concreto
constantemente e com precisdo. A toleran-
cia em relacdo & descarga do distribuidor
automdtico de concreto é de cerca de 2-
3%, dependendo de uma consisténcia uni-

forme do concreto. Assim, ndo hd mais
nenhuma espessura diferente da placa de
concreto, o que leva a uma economia em
concreto:

Em uma espessura da placa de concreto
com diferenca de 5mm da dimensé&o nomi-
nal (placa de concreto muito grossa) e do
pressuposto onde sdo produzidas 1.000m?2
placas de concreto por dia, é possivel uma
economia de cerca de 70.000,00 € por
ano. O novo distribuidor de concreto se
paga em um curfo prazo.

Além disso, o operador pode, paralelo-
mente ao procedimento de betonagem,
realizar diversos trabalhos como resolver
nivelamento ou aplicacdo de etiqueta.
Mesmo com os distribuidores existentes é
possivel, opcionalmente, adaptar a funcéo
automdtica; dependendo da construcdo do
distribuidor. Além disso, a substituicdo da
unidade de dosagem antiga e desgastada
por uma nova, que corresponde a uma
variante interessante da unidade de dosa-
gem correspondente ao estado atual de
técnica.

Renovacéo de paletes de moldes

O sistema de moldes e, em particular, os
paletes de moldes desempenham um papel
importante para a qualidade do concreto
pré-moldado. Estrias ou saliéncias nas
superficies de paletes também refletem
sobre a superficie do produto de concreto
pré-moldado. Em muitos casos, a borda do
molde é afetada ao longo dos anos. Uma
reforma do palete é, muitas vezes, uma
alternativa interessante para os novos pale-
tes. Os paletes sdo jateados, endireitados,
lixados e pintados e, se necessdrio, a
borda do molde também é fortalecia ou
substituida em conformidade. O resultado

A esquerda: distribuicdo desigual de concreto, posicdo de deslocamento do operador.
A direita: Descarga precisa e uniforme de concreto com um novo distribuidor de concreto
da Weckenmann
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Paletes de formas antes ...

é notdvel: os paletes estdo como novos. Foi demonstrado que uma
renovacdo dos paletes de moldes em comparacdo com uma nova
compra leva a uma vantagem de custo de 50 a 60%.

Sistema moderno de moldes com imas integrados

Através de perfis de moldes de qualidade com imas integrados, é
garantida uma alta qualidade em produtos de concreto pré-molda-
do. Imprecisdes dimensionais e bordas irregulares no produto de
concreto pré-moldado e retrabalhos resultantes disso na construcéo
pertencem ao passado. Os sistemas de perfis de moldes sdo fixa-
dos com precisdo e fixados no palete. Mesmo com sistemas exis-
tentes de moldagem robética, uma extensdo para perfis de moldes
pode ser realizada com imas integrados com um esforco razodvel.
Os imas Weckenmann e opcionalmente todo o perfil de molde tam-
bém estdo equipados com um revestimento KS, que proporciona
uma prote¢do permanente contra a corros@o. Além disso, ocorre a
economia de tempo durante a moldagem, pois menos pecas
devem ser manipuladas.

... e depois da renovacdo pela Weckenmann: Superficies visiveis
jateadas e pintadas e a superficie do molde lixada para altas
qualidades do concreto pré-moldado

Utilizacao de um novo sistema de transporte/de limpeza de

moldes e dispositivo ILPL (insercéo, limpeza, plotagem,
lubrificagdo) com controle automatico

Importantes para um sistema de moldes eficiente sdo a limpeza e
a lubrificacdo automdticas e constantes de perfis de moldes. O
transporte de perfis de moldes com carrinho manual e uma limpe-
za demorada e manual séo ainda hoje muito comuns em muitas
fébricas existentes de produto de concreto pré-moldado. Um trecho
de lubrificacéo de transporte e de limpeza autossuficiente para os
perfis de moldes soluciona o tratamento caro e demorado de per-
fis de moldes.

Em um sistema de forro, podem ocorrer cinco operacées de traba-
lho com um investimento novo em um dispositivo ILPL numa Gnica
posicdo de palete: o recolhimento de moldes atravessados, a lim-
peza, lubrificacdo e plotagem dos paletes e a definicdo posterior
de moldes atravessados.

As desmoldagens sdo frequentemente manipuladas em instalacées
com as tecnologias correspondentes de moldagem robdtica. A
remocdo totalmente automdtica do molde, limpeza e lubrificacdo

Modernizagdo com moldagem robética e sistemas de moldes com imds integrados
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Controle de produgéo central com poucos cliques — a solucdo de controle Wavision® torna possivel. Visualizagéo impressionante de méquinas
individuais com superficie de operagéo autoexplicativa.

de palete, plotagem e a cofragem em uma
posicdo do palete s&o facilmente possiveis.
A solucdo é adaptada &s condicdes de
espaco e de logisticas e adequada a qual-
quer momento e em qualquer instalacéo.

Controle elétrico

Nova tecnologia de controle ou novos con-
troles de mdquina e/ou de circulacdo com
operacdo correspondentemente simples e
visual através do painel touchscreen para
sistemas de circulacdo completos ou
méquinas individuais estdo sempre nova-
mente como tema, foco mesmo em instala-
cdes existentes. O mais tardar, quando ndo
houver nenhuma peca de reposicdo para o
controle existente, é necessdria uma medi-

da.

Integracéo de uma linha de palete offline
adicional com dispositivo de succédo

Com o auxilio de estacdes adicionais de
paletes offline, é relativamente econdmico
alcancar um fluxo de material em paletes
mais eficiente. Estes fluxos de trabalho
urgentes sdo dissociados um do outro. Isto
é possivel em qualquer posicdo na instala-
cdo. "Gargalos” na producdo pertencem
ao passado, pois @ ndo existem tempos de
espera no fluxo de material real. Através
da ofimizacdo do processo, é alcancado
um aumento drdstico no desempenho.

Conclusao

Definitivamente, cada instalacdo tem um
potencial de ofimizacdo correspondente e

A dissolugéo da estagdio de mudanca da circulagéo anterior agora permite produzir
separadamente a pré-laje ou o primeiro molde de parede dupla do processo de intervencdo
sem tempos de espera
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pode ser melhorada em desempenho e
qualidade através de medidas inteligentes
e cuidadosamente preparadas de forma
dramdtica. Muitas vezes, a substituicdo 1:1
da mdquina ndo é tudo, mas é preciso
olhar o processo de fabricacdo completo,
de A a Z. Medidas organizacionais tam-
bém aumentam significativamente a  efi-
ciéncia de uma instalagdo.

Os motivos pelos quais as empresas esco-
lhem a Weckenmann como parceira sdo
mdltiplos. A eles inclui o fato de que a espe-
cialista em instalacdo com sede em
Dormettingen desenvolve sua tecnologia
de mdaquina permanentemente, o que néo
é menos refletido na longevidade de seus
produtos. Além disso, hd uma boa relacdo
preco-desempenho e um servico qualifica-
do de pésvenda. Os fatores relevantes
incluem, especialmente a assessoria profis-
sional, a confiabilidade, a qualidade e o
desenvolvimento altamente satisfatério de
projetos de clientes - onde os pedidos de
clientes e sugestées de melhoria s@o incor-
porados de forma simples e flexivel.

Como mencionado no inicio do relatério,
progressos muito considerdveis em termos
de desempenho e qualidade podem ser fei-
tos com um investimento relativamente
razodvel em uma instalacdo j& existente. M
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