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ELEMENTOS DE CONCRETO PRE-MOLDADO

Weckenmann Anlagentechnik GmbH+Co.KG, 72358 Dormettingen, Alemanha

Modemizacao bem-sucedida da fabrica de
pré-moldados na DSK Blok em S&o Petersburgo

0 grupo LSR fundado em 1993 em S&o Petershurgo pertence & empresa de construcéo lider da Federacéo da Russia e é inclusivamente um
dos lideres incontestaveis de mercado no setor da producéo de elementos de concreto pré-moldado. Ha alguns anos, o grupo LSR deu ini-
cio @ modernizacéo de suas instalagdes de producéo em Moscou, Sdo Petersburgo e Ecaterimburgo. 0 altimo projeto no @mbito dessa fase
de modernizacéo foi a fabrica de elementos de concreto pré-moldado DSK Blok em Sao Petershurgo, cuja eficiéncia de producéo foi otimi-

zada mediante diferentes caracteristicas-chave, como consumo de energia, protecdo ambiental ou produgéo anual por funcionario.

A férmula do sucesso

A Blok, fdbrica de elementos de concreto
pré-moldado pertencente ao grupo LSR,
ocupa uma posicdo de lideranca entre os
fabricantes de elementos de concreto pré-
moldado no noroeste da Rissia. A gama
de servicos da empresa engloba desde o
planejamento de edificios, passando pela
producdo dos respectivos elementos de
concreto pré-moldado & construcdo com-
pleta de prédios de habitacdo prontos a
usar. O sucesso da Blok tem por base a
mais moderna tecnologia de producdo,
que possibilita a construcdo rdpida e em
grande escala de prédios de habitacdo de
alta qualidade.

No ano 2007, a DSK Blok deu inicio &
modernizacdo da producdo juntamente
com a fabricante alem& de instalacées
Weckenmann Anlagentechnik GmbH &
Co. KG. O reequipamento técnico da fébri-
ca foi efetuado em duas etapas, sem desa-
tivar a producdo. O objetivo era moderni-
zar ndo apenas a producdo, como tam-
bém as tecnologias de construcdo. O novo
sistema de construcdo de prédios de habi-
tacdo da DSK Blok consiste em um edificio
completamente feito em elementos de con-

O novo sistema de construcdo de prédios da Blok substitui
a construgdo sanduiche tradicional por um sistema em paredes

estruturais e sistema térmico integrado
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creto pré-moldado, que, ao contrdrio da
tradicional construcéo sanduiche, é com-
posto por paredes estruturais com sistema
térmico integrado. Além disso, sdo usadas
placas de concreto macicas, paredes estru-
turais interiores, elementos de pocos de ele-
vador, escadarias, plataformas, varandas e
placas de dtico.

As inovadoras tecnologias de construcdo
da DSK Blok foram aceitas pelo mercado
de forma extremamente positiva, o que
teve como consequéncia o aumento signifi-
cativo da demanda e do volume de pedi-
dos. Como resultado, a geréncia decidiu
aumentar a capacidade da fdbrica, o que
levou & segunda fase de modernizacéo.
No &mbito desta segunda etapa, a fabri-
cante sudbia de instalacdes e mdquinas,
Weckenmann, forneceu oito modernas for-
mas em bateria, em diferentes dimensdes, e
uma fdbrica com linha de producéo em cir-
cuito fechado, com tecnologia de robé de
moldagem. Com esta ampliacdo da produ-
¢éo, a capacidade da fébrica aumentou
para quase 2.000 m? de elementos de
parede e 1.000 m? de placas de concreto
macicas por dia. Para além do aumento da
producdo, foram também substancialmente
melhoradas tanto a qualidade da produ-
cdo como as condicdes de trabalho.

A nova geracgdo de formas em
bateria da Weckenmann

A construcdo especial das formas em bateria
da Weckenmann se distingue pelos seguintes
aspectos:

Estrutura extremamente rigida, o que
possibilita a concretagem completa das
camaras individuais de uma Gnica vez.

e Vibradores de alta frequéncia otimiza-
dos, distribuidos dentro dos painéis em
bolsas vibratérias especiais. O resulta-
do consiste em um adensamento espe-
cialmente intensivo do concreto, com
reduzida emissdo de ruido e superfi-
cies do piso perfeitas.

e Toas as formas intermedidrias horizon-
tais e vertficais estdo equipadas com
vedacdes, para margens de elementos
de concreto pré-moldado excepcional-
mente limpas e pontiagudas.

e Sistema de aquecimento eficaz e inte-
grado, que pode ser aquecido com
6leo térmico ou dgua. O controle do
aquecimento controla a curva de tem-
peratura e a duracdo do aquecimen-
to. Diferencas de temperatura extrema-
mente reduzidas dentro das cdmaras.
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Todas as partes moldantes da forma
sdo produzidas com uma faixa de
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Mediante a utilizacéo da mais moderna tecnologia alemd,
os complexos residenciais podem ser, agora, finalizados em

qualidade melhorada e em menos tempo.

www.cpi-worldwide.com
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PLANTAS DE PRE-MOLDADOS EFICIENTES COM
COFRAGEM EM BATERIA DE WECKENMANN

Beneficie-se das solugcoes completas de acordo
com as exigéncias especificas do cliente do lider
em tecnologia

A estrutura otimizada de vibragao e os sistemas de cofragem exatamente sintonizados
permitem uma produgao flexivel e eficiente das superficies lisas de cofragem, em
ambos os lados. O carregamento rdpido e preciso das camaras individuais é feito com
o distribuidor de concreto especial integrado.

Weckenmann é um fornecedor de sistemas para as novas instalagoes e parceiro para
a modernizacdo de plantas de pré-moldados existentes: www.weckenmann.com

Weckenmann Anlagentechnik GmbH & Co. KG | Germany
Telephone +49 (74 27) 94 93 0 | www.weckenmann.com CONSTRUCTING THE FUTURE
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As formas em bateria sdo adequadas especialmente para a produgdo

ELEMENTOS DE CONCRETO PRE-MOLDADO

com requisitos minimos de espaco de elementos de parede de alta

qualidade de ambos os IGdOS

toleréncia reduzida, de forma a preen-
cherem sempre os rigorosos requisitos
de qualidade.

* A abertura e o fecho da forma sdo
efetuados por motores elétricos. O
fecho é executado somente por dois
cilindros hidrdulicos. Isso torna o
manuseio répido e, apesar disso, bas-
tante seguro. Além disso, a pressdo de
fecho da instalacdo é continuamente
monitorada, por meios eletrénicos, e
mantida constante.

Nas formas em bateria, que a Weckenmann
produziu conforme as especificacdes do
cliente, sdo apenas fabricadas, na Blok,
paredes estruturais exteriores e interiores. As
dimensées méximas que podem ser produ-
zidas s&o 7,27 m x 2,8 m. As formas de piso
estdo disponiveis com possibilidade de ajus-
te em altura, para poderem executar dife-
rentes alturas de andar: Sdo providenciados
edificios na chamada "Classe econémica e
executiva", que divergem somente em 20 cm
no pé direito.

Estacdo vibratéria-agitadora combinada com eletroimdis de alto

desempenho
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Tecnologia com linha de produgéo em
circuito fechado altamente moderna

Na fdbrica com linha de producéo em cir-
cuito fechado, que inclui 40 paletes de for-
mas (medidas 3,9 m x 12 m), sdo produzi-
das placas de concreto macicas de até
3.580 mm de largura e 160 mm de espes-
sura. Ao contrdrio da primeira instalacdo
de circulacdo que a Weckenmann forne-
ceu em 2007, desta vez, a empresa DSK
Blok deu énfase & mais moderna tecnolo-
gia em robd de moldagem. A tecnologia
Twin-Z patenteada, que pega os dispositi-
vos de moldagem diretamente nos imas
infegrados, com dois eixos verticais sincro-
nizados, convenceu imediatamente a equi-
pe de projeto da Blok, devido aos tempos
de ciclo bastante rapidos.

A utilizacdo da mais moderna tecnologia
de robé foi também possivel, gracas & forte
aposta da Blok em um moderno software
CAD para a construcdo de elementos de

concreto pré-moldado. Os colegas respon-

O robé de moldagem Twin-Z convence também por sua rapidez

séveis do Departamento de Tl jé se tinham
ocupado, desde cedo, da integracdo do
software CAD e ERP na preparacéo de tra-
balhos e na producdo. Neste processo, um
computador central recebe os dados de
paletes do CAD e gera, a partir dai, os
dados de producédo necessdrios.

Uma outra inovacdo da DSK Blok, realizada
pela primeira vez com sucesso, consistiv em
um sistema de adensamento revoluciondrio.
Para além de uma estacdo vibratéria con-
vencional, que induz oscilagdes a baixa fre-
quéncia na palete no sentido longitudinal,
transversal e circular, foi montada uma esta-
¢do vibratéria de alta frequéncia. Para que
a indugdo da energia vibratéria ocorra dire-
tamente para a palete, sem desvios, os vibra-
dores sdo unidos & palete mediante eletroi-
més de alto desempenho. Com esta indu-
¢do, praticamente sem perdas, das oscila-
¢des, o nivel de ruido é reduzido em mais de
10 dB, portanto, para metade. Apesar disso,
a inducdo de energia é bastante intensa e o
respectivo resultado de adensamento é
excelente.

Cémara de cura com aquecimento a ar quente

www.cpi-worldwide.com
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Os engenheiros da Weckenmann sentem-se obrigados a melhorar
continuamente as soluc;ées técnicas. Desta forma, em anos anterio-
res, foi desenvolvido um controle sincronizado para mesas bascu-
lantes e carros de elevacdo transversal. As paletes em desvio e os
problemas ao bascular, provocados por cargas desiguais, fazem
parte do passado. Com a integracdo deste controle, foi descarta-
da, segura e permanentemente, a fonte de falhas das instalacdes
anteriores.

O aquecimento da cdmara de cura é composto por uma instalacdo
de ar de recirculacdo alimentada a éleo térmico, que assegura
uma temperatura uniforme nos andares individuais. A umidade do
ar necessdria para evitar fissuras na superficie permanece no siste-
ma. Se, contudo, ultrapassar um determinado nivel, que possa pro-
vocar a condensacdo da umidade excedente dentro da camara, é
possivel deixar o ar Umido escapar, mediante as aberturas auto-
maticamente acionadas na cobertura da cadmara, e, assim, reduzir
a umidade do ar.

As restantes pecas da instalacdo s@o retiradas do sistema de cons-
trucdo modular da Weckenmann. O distribuidor de concreto de
cilindro com dentes usado hd décadas em todo o mundo desem-
penha seu papel na instalacdo de modo igualmente fidvel ao sis-
tema de limpeza e de lubrificacdo de paletes, transporte de forma
e limpeza de forma, bem como um dispositivo de pés alisadoras.

Resumo

Com este investimento, a DSK Blok deu consequentemente continui-
dade a uma modernizacéo da fébrica orientada para os resultados.
A cooperacdo de ambas as empresas orientadas para o futuro teve
como resultado a implementacéo de idéias inovadoras, que possi-
bilitam, entre outros, o aumento da capacidade de producéo, a
ampliacdo da gama de produtos, a otimizacdo da qualidade dos
produtos em termos de geometria e de qualidade da superficie e a
minimizacdo dos custos de producdo e de manutencéo.

Na DSK Blok, estdo, agora, em utilizacdo 17 formas em bateria,
com capacidade de 20 cdmaras cada, e duas instalacdes de cir-
culacdo. Conjuntamente foram percorridos novos e inovadores
caminhos, e a Blok conseguiu expandir sua forca de mercado na
regido de Sdo Petersburgo, o segundo maior mercado de constru-
cdo residencial da Rissia. De momento, a capacidade total de
todas as fébricas de elementos de concreto pré-moldado do
Holding (Moscou, S&o Petersburgo e Ecaterimburgo) é de 1 milhdo
de m2 de drea por ano. Isto é, sem divida, uma capacidade
impressionante. ]

B MAIS INFORMAGOES I

ZAO DSK Blok

3d Verhniy st., 5, 194292 Siio Petershurgo, Russia
T+7 812 5985283, F +7 812 5985283
info@block.Isrgroup.ru, www.dskblock.ru

WECKENMANN

Weckenmann Anlagentechnik GmbH+Co.KG
BirkenstraBe 1, 72358 Dormettingen, Alemanha
T+49 7427 94930, F +49 7427 949329
info@weckenmann.de, www.weckenmann.de
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Maquina de soldagem de malha — modular

Caracteristicas:

¢ Solucdo personalizada através de sistema modular.

¢ Design compacto requer pouco espago
(35x12x4m./CxLxA).

¢ Capacidade de desempenho de até 400 m? por hora.

Maior produtividade sob demanda.

CAD de solda de malha com aberturas para janelas e portas.

Malhas de reforco para pisos e paredes soldadas

no mesmo equipamento.

° Sem rotacdo posterior necessaria.

Construgao forte da circulagdo de pallets.

Baixa manutencao necessaria.

Possibilidade de expansao subsequente do sistema.

Extensivel com equipamento de dobra.

N° de diametros de fio de 3 a 6.

Diametros de fio padrdo 6 a 12 e opcionais para 16 mm.

Centro a centro 50, opcional 25 mm.

Barra mais curta 400, 200 mm opcional.

Menor espagamento 100, opcional 50 mm.

Execucdo da base com 2 cabecas de soldagem, extensivel para 4.

L]

e o o o o o o o

LT L ECCET T

I EES s

MBK Maschinenbau GmbH
Friedrich-List-Str. 19 | 88353 Kisslegg / ALEMANHA

Tel +49 (0)7563 9131-0 | Fax +49 (0)7563 2566
www.mbk-kisslegg.de | info@mbk-kisslegg.de




